INSTRUCCIONES PREVIAS A OPERAR EL EQUIPO
(Encendido y puesta en marcha)

Siga cada uno de los puntos de esta guia antes de comenzar a operar el
& equipo. Ante cualquier duda, consulte el manual completo o bien comuni- CHT80-EN27-R14-B

quese con el Servicio Técnico.

1- Posicion del equipo. Con la maquina estacionada y desenganchada
correctamente de su vehiculo de remolque, utilize el gato de lanza o
rueda timonera para nivelar la maquina lo mas horizontal posible.
Delimite una zona de operacién segura de 6 metros alrededor del
equipo, segtin el esquema.

2- Tenga sus materiales a mano. Se recomienda organizar y disponer
del material a chipear al pié de la maquina para facilitar su triturado.
También se recomienda tener a mano una motosierra o cualquier
equipo para trozar las horquetas o ramas que por su geometria
puedan atascarse en la tolva de ingreso (debe respetar las instruccio-
nes y recomendaciones del equipo auxiliar).

3- Abra y posicione el conducto de descarga. Rebata el mismo utili-
zando las manijas hasta que asiente sobre la brida del conducto de
salida. Asegure el mismo con el tirador rapido (rojo) correspondiente.
Oriente el conducto de salida hacia donde desee dirigir los chips,
girando y levantando la palanca pequefia, y girando el conducto hasta
que la palanca se enclave. Oriente el deflector superior para regular
la distancia de expulsién de los chips, utilizando la palanca lateral (es
un crique, tire para atras para reajustar si es necesario).

4- Inspeccione el rotor principal. Para ello, debe retirar los tres bulo-
nes sobre la tapa con una llave Allen 3/8” . El rotor debe girar libre-
mente al mover con la mano para un lado y el otro, al menos dos vuel-
tas completas. Controle que las (9) cuchillas estén ajustadas en su
lugar (no flojas) ni dafiadas. Verifique que no haya cuerpos extrafios o
restos de poda que puedan bloquear el arranque del mismo o daiar el
equipo al comenzar a triturar. Asegurese de volver a cerrar y abulonar
la tapa correctamente antes de proseguir.

5- Abra la sobretolva y revise la zona del alimentador. Libere el
tirador rapido correspondiente y rebata la misma hasta que haga tope.
Revise que no hayan quedado restos de ramas trabadas en el alimen-
tador, o elementos que de ser alimentados puedan dafar el equipo.
Revise que las cortinas protectoras estén en buen estado. Verifique
que los hongos de emergencia no estén activados, girando los mismos
para ser liberados.

6- Abra la capota del motor. Revise la zona de transmisién de poten-
cia. Libere el tirador rapido correspondiente y rebata el capot. Verifi-
que que las correas (3x trapezoidales para traccion rotor + 1x pequefia
para bomba hidraulica) estén sanasy en su lugar, y que la tensién sea
la correcta. Verifique que el tensor de correas esté en su lugar. Verifi-
que que no haya tornillos o componentes flojos o dafiados. Verifique
que la tapa del filtro de aire del motor esté en su lugar. Verifique que
no haya pérdidas de fluidos en la zona. Vuelva a cerrar la capota y
asegurar con el tirador rapido antes de proseguir.
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INSTRUCCIONES PREVIAS A OPERAR EL EQUIPO
(Encendido y puesta en marcha)

Siga cada uno de los puntos de esta guia antes de comenzar a operar el
& equipo. Ante cualquier duda, consulte el manual completo o bien comuni- CHT80-EN27-R14-B

quese con el Servicio Técnico.

7- Gire el cortacorrientes hacia la derecha. Se activara la corriente
eléctrica. Verifique el nivel de combustible. Si es necesario completar,
llene el tanque de combustible (tapén verde hexagonal) con Nafta
Super hasta el nivel deseado. Coloque el tapon verde hexagonal.

8- COLOQUESE LOS ELEMENTOS DE PROTECCION PERSONAL.
Protector facial, guantes de trabajo, protectores auditivos de copa,
protegen a Ud. y sus compafieros de lesiones innecesarias al operar el
equipo, como por ejemplo la salida de chips hacia su rostro.

9- Encienda el motor. Verifique que la palanca del acelerador (infe-
rior) esté en ralenti (hacia la derecha). Mueva la palanca del cebador
(superior) hacia la izquierda. Gire la llave de contacto y mantenga por
dos o tres seqgundos. Retire el cebador, girando la palanca nuevamen-
te hacia la derecha. Cuando el motor arranque, suelte inmediatamen-
te la llave de contacto. Espere 10 segundos con el motor en ralentiy
con el cebador retirado antes de proseguir.

10- Lleve el motor a régimen de trabajo. Mueva la palanca del acele- ,
rador hacia la izquierda hasta que haga tope. Espere 10 segundos RALENTI
hasta que tanto el motor como el rotor de triturado entren en “régi-

men” (se dara cuenta de que tanto el sonido como la vibracién general

del equipo se “estabilizan”).

RETROCEDE
11- “Escuche” al equipo. Antes de ingresar ramas, tomese uno o dos

minutos con el equipo en régimen para revisar que no haya vibracio-

nes excesivas o sonidos extrafios (por ej., golpeteos metalicos) que INGRESA

puedan ser sefial de algun defecto. Si es asi, detenga inmediatamente
el equipo y comuniquese con el Servicio Técnico. Accione la barra de
operacién hacia adelante y hacia atras para comprobar el funciona-
miento del alimentador (sistema hidraulico).

12- Puede comenzar a operar el equipo. Siga las recomendaciones
para el ingreso de material (por ej., siempre de costado, nunca de
frente). Utilice la barra roja para controlar el ingreso del material,
tirando de la misma hacia Ud.. Si el material se atasca, puede retroce-
der empujando la barra roja en sentido opuesto. Puede utilizar la
manija de enclavamiento central (roja) para que la alimentacién sea
continua.

ATENCION: Soltar la barra o desenclavar la misma, sélo detiene la
alimentacién. ANTE UNA EMERGENCIA, PARA DETENER EL EQUIPO,
PRESIONE CUALQUIERA DE LOS HONGOS R0OJOS SOBRE LA TOLVA.

Puede controlar el régimen de velocidad del alimentador para regular
el flujo y tamafio de los chips. Para ello debe girar la palanca indicada
con +/- sobre el panel hidraulico (AVANCE). La presion del alimenta-
dor NUNCA debe superar los 180 bar.
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INSTRUCCIONES AL FINALIZAR DE OPERAR EL EQUIPO
(Guia para el final de la jornada)

Cuando haya finalizado su jornada de chipeo, siga cada uno de los puntos de
& esta guia para mantener su equipo en buen estado. Ante cualquier duda, CHT80-EN27-R14-B
consulte el manual completo o bien comuniquese con el Servicio Técnico.

1- Detenga el motor. Mueva la palanca del acelerador hacia la dere-
cha. Espere 5 sequndos a que el motor baje a régimen de ralenti. Gire
la llave de contacto hacia la izquierda y retirela. IMPORTANTE:
Desactive la corriente girando el cortacorrientes hacia la izquierda.
Esto sirve para prolongar la vida util de la bateria.

2- Espere 30 segundos la detencion del rotor principal. Debido a su
altainercia, el rotor de corte demorara aproximadamente este tiempo
hasta detenerse por completo.

3- Controle temperatura. Verifique que no haya calentamiento exce-
sivo en componentes mecanicos. Principalmente en los soportes de
rodamientos principales (rotor de corte) y en el motor del alimentador
(hidraulico). Para ello, como regla practica, apoyando la palma de su
mano sobre la zona del alemite, si bien estara caliente, podra sostener
su mano sobre el mismo sin sentir quemadura.

4- Inspeccione el rotor principal y estado de cuchillas. Para ello,
debe abrir la capota principal retirando los tres bulones con una llave
Allen 3/8”. Retire restos de poda no procesados. El rotor debe girar
libremente. CUCHILLAS: Verifique el estado de las cuchillas, en busca
de signos de desgaste o rotura como: cuchillas melladas, filo demasia-
do redondeado, material desprendido, cufias de ajuste o bulones
desajustados. Tome recaudo para, una vez en el taller, retirar cuchillas
y afilar, revertir o reemplazar las mismas. Cierre la capota y asegure
mediante los tres bulones correspondientes.

5- Limpieza del equipo. Con todas las capotas abiertas, se recomien-
da el uso de un soplador de mano de uso profesional o de aire compri-
mido para limpiar mediante chorro de aire todas las zonas del equipo,
evitando la deposicion de viruta o restos de material. Aproveche para
una INSPECCION VISUAL del equipo en todos sus partes. Recuerde
utilizar proteccién facial para esta tarea.

6- Asegure los anclajes para transporte. Rebata la sobretolva hacia
arriba y asegure con el tirador rapido (rojo). Enclave la barra de
comando con la manija de enclavamiento (roja) para evitar esfuerzos
sobre la valvula hidraulica durante el transporte. Rebata el conducto
de descarga a su posicién de transporte (apoya sobre el cuerpo de la
maquina). Cierre la capota del motor y asegure con el tirador rapido
(rojo).

6- Vehiculo de remolque. Si es necesario, enganche la punta de lanza
con el perno y chaveta o dispositivo correspondiente, enganche cade-
nas reglamentarias, conecte instalacién de luces de transporte regla-
mentarias y verifique funcionamiento de las mismas. Rebata el gato
de lanza o rueda timonera para su transporte.

7- Almacene bajo techo. Al resguardo del climay la intemperie.
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GUIA PARA SOLUCION DE PROBLEMAS

El presente es un compendio de los problemas tipicos que pueden
presentarse al utilizar su equipo. En cualquier caso, no dude en

contactar al Servicio Técnico para una solucién acorde.

SINTOMA

Motor no arranca

Motor con bajo rendimiento

Exceso de vibracién al entrar en
régimen

AN

El material ingresa pero no se escucha
que el mismo esté siendo triturado
(motor, poleas y alimentador funcio-
nando correctamente)

e
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CAUSA PROBABLE

2 &

De origen eléctrico (motor esta “mudo”)

De origen mecanico (motor gira pero no arranca la
combustién)

Cebador activado o palanca de velocidad no a tope

Filtro de aire, filtro de combustible, o ventilador de
refrigeracién ocluidos

Desbalanceo del rotor de triturado

Desalineamiento, falta de ajuste o rotura de algtn
elemento mecanico en la cadena de transmisién (motor,
poleas, embrague, ventilador)

Oclusién en la zona del rotor: el embrague hidrodinami-
co se activa automaticamente para proteccién ante
sobrecarga del equipo.

El embrague ha perdido aceite (y capacidad de transmi-
si6n)

Correas sueltas o dafiadas

www.palto.ar/contacto

CHT80-EN27-R14-B

INTENTE LO SIGUIENTE

- Verifique que ninguno de los hongos de emergencia
estén activados.

- Verifique cortacorrientes girado hacia la derecha (On).
- Verifique estado de carga de la bateria (12V)

- Verifique estado de cables y conexiones.

- Verifique que tenga combustible (tapén verde hexago-
nal). Reponga si es necesario.

- Verifique filtro combustible tenga combsutible en su
interior, y que tanto el mismo como las mangueras no
tengan pérdidas. Reemplaze o ajuste si es necesario. La
succién de aire por parte de la bomba impide el arranque
del motor.

- Posicione las palancas en la posicién correspondiente
(cebador a derecha, acelerador a izquierda). Verifique el
estado de los cables de acero comandados por dichas
palancas.

- Retire y limpie (o reemplaze) el filtro de aire dentro de
la carcasa plastica en la parte superior del motor.

- Verifique, retire y/o desobstruya la rejilla de ingreso de
aire de refrigeracién en la parte inferior frontal del
motor.

- Verifique y/o reemplaze el filtro de combustible.

- Detenga el equipo por completo. Una vez detenido,
abra la capota del rotor. Verifique que todas las cuchillas
estén en su lugar. Consulte al Servicio Técnico si el
problema persiste.

- Lleve el motor a ralenti. Con cuidado, levante el capot
del motor. Inspeccione visualmente toda la cadena de
transmisién desde el anclaje del motor en busca de
elementos flojos, rotos o desalineados. Revise zonas
calientes, como soportes de rodamientos en busca de la
causa raiz. Si no puede solucionar, llame al Servicio
Técnico.

- IMPORTANTE: Solucionado el problema de vibracién, y
con la maquina detenida, VERIFIQUE el ajuste de
bulones y elementos mecanicos en TODA la maquina.
Las vibraciones pueden facilmente aflojar diversos
componentes.

- DETENGA INMEDIATAMENTE EL EQUIPO. Abra capota
de rotor. Verifique que puede girar el rotor con la mano.
De ser necesario, desobstruya.

- Detenga el equipo. Revise pérdidas de aceite en zona
embrague. Revise carga del mismo si el problema
persiste.

- Detenga el equipo. Ajuste tensor de correa. Verifique
estado de correas. Reemplace si es necesario.

En todos los casos, y ante la duda, se ruega enviar un reporte via WhatsApp al niimero +54 3564 660969,
indicando Niimero de Serie del equipo (chapa identificatoria), fotos, videos y comentarios de lo observado.
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GUIA PARA SOLUCION DE PROBLEMAS

El presente es un compendio de los problemas tipicos que pueden
presentarse al utilizar su equipo. En cualquier caso, no dude en

contactar al Servicio Técnico para una solucién acorde.

SINTOMA

El material ingresa a buen ritmo pero
no sale triturado

La maquina cae en ritmo al triturar
(deteccién auditiva, la maquina “se
atora” facilmente).

Alimentador no funciona, ramas no
ingresan a la chipeadora
(rodillo no gira).

Ramas se traban en la tolva de ingreso
o no son arrastradas por el alimentador

Exceso de temperatura en soportes de
rodamientos principales / Grasa
quemada es expulsada por los retenes
(caso grave)

Exceso de temperatura en el motor

Exceso de temperatura en el circuito
hidraulico

AN

Sonidos de golpeteo metélico

e
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CAUSA PROBABLE

Oclusién del conducto de descarga

La velocidad de alimentacion es demasiado elevada

Cuchillas desgastadas

Material trabado en la zona del alimentador

Regulacién de velocidad (avance) incorrecta

Rotura mecénica de la palanca de accionamiento

Pérdida de aceite/presién

Rotura de componentes hidraulicos (bomba, motor,
valvulas)

Geometria del material
El alimentador “rasca” el material y no lo ingresa
Falta de lubricacién en rodamientos / Exceso de lubrica-

cién
Fallo en el rodamiento

Desbalanceo del rotor principal

Problemas en la refrigeracion del motor

Exceso en la carga de trabajo sobre el sistema alimenta-
dor

Material metélico o piezas sueltas en la zona del rotor.

www.palto.ar/contacto

INTENTE LO SIGUIENTE

- Detenga el equipo en forma segura. Desobstruya el
conducto de descarga. Si es necesario, rebata el mismo.

- Disminuya la velocidad de alimentacién.
- Controle manualmente el ingreso de material para
evitar atoramiento

- Detenga y revise cuchillas. Afile o reemplace de ser
necesario.

- Accione la barra hacia adelante para retraer el material
y hacia atras alternativamente, para intentar despejar la
zona del alimentador. Compruebe que el puente del
alimentador se encuentre en la posicion de tope inferior.
Detenga la maquina e inspeccione visualmente.

“,»

- Gire la palanca AVANCE a tope hacia la posicién “+

- Verifique que la palanca roja, en la parte inferior, esté
conectada a la valvula y accione correctamente el
vastago de la misma.

- Verifique pérdidas de aceite, ajuste de conectores en
mangueras, fugas hidraulicas, nivel de aceite ne el
tanque hidraulico.

- Verifique pérdidas de aceite en todo el circuito.

- Verifique presién en manémetro al accionar la barra (si
la misma es nula, indica rotura de la bomba)

- Verifique temperatura del motor hidraulico o ruidos
extrafios en el mismo.

- Extraiga y reingrese el material. Recorte el mismo si es
necesario (por ejemplo, horquetas).

- Consulte al Servicio Técnico por calibrado alimentador.

- Retire tapa de retén e inspeccione estado de lubrica-
cién y del rodamiento . De se necesario, engrase con
grasa para rodamientos de Alta Temperatura LGWA 2
M/1. Consulte al Servicio Técnico en caso de reemplazo.

- Verifique que todas las cuchillas estén en su lugar.

- Revise y reemplaze si es necesario filtro de aceite del
motor. Revise ventilacion y radiador lateral del motor.

- En entornos calurosos y de uso continuo, componentes
como el motor hidrdulico pueden sufrir recalentamiento.
Detenga, espere enfriamiento del mismo, reaunude
trabajo con un ritmo de carga menor.

- DETENGA INMEDIATAMENTE EL EQUIPO. Abra capota
de rotor. Verifique presencia de materiales extrafios.
Verifique que todas las cuchillas estén en su lugar.
Verifique y AJUSTE elementos mecanicos (tornillos y
cuchillas, principalmente).

En todos los casos, y ante la duda, se ruega enviar un reporte via WhatsApp al niimero +54 3564 660969,
indicando Niimero de Serie del equipo (chapa identificatoria), fotos, videos y comentarios de lo observado.
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GUIA GENERAL DE MANTENIMIENTO

Esta cartilla es una referencia basica acerca de QUE se debe hacer y CUANDO
para mantener su equipo en buen estado. Refiérase al Manual Completo de
Operacidn y Mantenimiento para mayores detalles.

Cronograma de Mantenimiento

SISTEMA

MOTOR

* Orientativo,
referirse al manual
del fabricante del
motor

CHT80-

EN27-R14-B

Estos intervalos son los recomendados y pueden variar en funcién del entorno operativo y de la intensidad de uso de la maquina.

Inicial Luego de usar 20 hs 100 hs 500 hs
Primeras 4 hs Diario REGELEL Mensual Anual

-Controlar estado

filtro de aire

-Limpiar el filtro de
aire

-Controlar nivel de
aceite

-Controlar filtro de
combustible

- Controlar
bateria

carga

-Cambio de aceite
-Reemplazar compo-
nente externo filtro
de aire y chequear
interno

-Retirar carcasa
frontal (ventilador) y
limpiar areas de
enfriamiento
-Controlar el radiador
de aceite y limpiar si
es necesario

-Reemplazar filtro de
combustible
-Reemplazar filtro de
aceite

-Lubricar estria del
ciguefial
-Reemplazar bujias y
controlar el gap
-Reemplazar compo-
nente interno del
filtro de aire

CUCHILLAS
* Depende del uso.
Reemplace si
encuentra melladu-
ras o roturas

-Ajustar con firmeza

-Inspeccidn visual

-Controlar filo
-Ajustar bulones

-Invertir (o afilar y/o
remplazar segun
necesidad)

-Afilar y/o reempla-
zar: todas las
cuchillas deben
quedar iguales

-Reemplazar

CONTRACUCHILLA
* Depende del uso.

-Retirar tapa lateral y
ajustar bulones
-Controlar gap

-Controlar gap

-Retirar  tapa e
inspeccionar, calibrar
si es necesario

-Invertir (o afilar y
calibrar segln
necesidad)

-Reemplazar

ROTOR PRINCIPAL

-Engrasar rodamien-
tos

-Controlar tempera-
tura y giro libre

-Engrasar rodamien-
tos

-Limpiar
material

restos de

-Retirar tapas
retenes y controlar

-Cambiar retenes

EMBRAGUE
HIDRODINAMICO

-Limpiar restos de

material

-Retirar y controlar
estado aceite

-Cambio del aceite de
transmision

ALIMENTADOR

-Controlar funciona-
miento en vacio

-Engrasar colizas

-Levantar y retirar
restos de material

-Cambio rodamientos
sellados

HIDRAULICA

-Verificar fugas,
ajustar si necesario

-Controlar tempera-
tury eventuales fugas

-Controlar ajuste
conexiones y estado
mangueras

-Reemplazar filtros
succién y retorno

-Cambio
hidraulico

TRANSMISION

-Verificar tensién

correa

-Control visual

-Verificar estado y
tensién correas

-Reemplazar correas

MOVIMIENTOS
GENERALES

-Controlar tuercas y
bulones, ajustar si
necesario

- Verificar hongos de
emergencia / disposi-
tivos de seguridad

-Verificar, ajustar o
engrasar si necesario

-Limpie y engrase
cable deflector salida
- Engrase general

CHASIS
Y CARROCERIA

MANUAL
COMPLETO

-Controlar tuercas y
bulones, ajustar si
necesario
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- Controlar presién
neumaticos

-Engrasar ejes, ojo de
lanza y suspensién

www.palto.ar/contacto

En todos los casos, y ante la duda, se ruega enviar un reporte via WhatsApp al niimero +54 3564 660969,
indicando Niimero de Serie del equipo (chapa identificatoria), fotos, videos y comentarios de lo observado.
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GUIA GENERAL DE MANTENIMIENTO

Esta cartilla es una referencia basica acerca de QUE se debe hacer y CUANDO
para mantener su equipo en buen estado. Refiérase al Manual Completo de CHT80-EN27-R14-B
Operacidn y Mantenimiento para mayores detalles.

Herramientas habituales para el Mantenimiento de su chipeadora

* Juego de llaves Allen: 1/4”,5/16% 3/8”y1/2”  * Destornillador punta Phillips * Fijador para roscas (“Loctite”)

* Llave crique con alargue * Destornillador plano * Engrasador manual

* Tubos hexagonales: 14, 25, 28 * Cinta de teflon * Extractor de rodamientos

* Tubo con punta Allen: 1/2”y 5/8” * Extractor de cuchilla * Martillo/maza de nylon

* Llave francesa (ajustable) y/o fijas: 10, 11, 16 * Cepillo de acero * Soplador portétil (para limpieza)
* Pinza pico de loro * Lubricante multiuso (“WD-80")

* Pinza para anillos Seeger (internoy ext.)

Fluidos de reposicion

Rodamientos: Grasa alto rendimiento (SKF LGWA 2 M/1 o sup.)

Movim. generales: Grasa litio multipropésito (NO para rodamientos)

Aceite motor: SAE 10W30 Cuchillas y contracuchillas

Aceite embrague: SAE 90 (Transmisién)

s Refié los el t odi L te gufa. En el L
Recomendado: 1,7 lts - Maximo: 2,1 lts efiérase a los elementos y cédigos en la presente guia. En el caso de las

cuchillas, SIEMPRE afilar a 40°, y NUNCA el ancho de las mismas debe ser

Circuito alimentador: Aceite Hidraulico ISO 32 inferiora 50 mm. > Ranura

de anclaje
Combustible: Nafta Stper sin plomo

< Cuando vea esta etiqueta, en este punto se
UfENGRASE » debe lubricar con grasa de alto rendimiento )
(alta temperatura) calidad SKF LGWA 2 M/1 o XL 219003-990]
superior (“color miel”). (9x)

< Esta etiqueta indica zonas de la maquina que
sélo deben ser abiertas/quitadas por personal
técnico idéneo. Recuerde cerrar y abulonar  VERIFICAR AJUSTETRAS 4 HORAS DE USO Inserto Cuchila
correctamente antes de liberar la maquina  USAR ADHESIVO PARA ROSCAS 9%
NO QUITAR para su uso

Allen 1/2"x 1 1/2
18x

Inserto Contracuchilla Rosca para "
24] 2009-0103 extrcc?%r 1/4" ﬂré]xrfdelo Grower 1/2
X

Cufa gjuste
219003-9902
9]

+
Arandela Biselada 1/2"
18x;

Espaciador
2192009-0102

Soporte Contracuchilla
(219)009-01 01
1%

Allen 1/2"x 1 1/2"
Bx

USAR ADHESIVO PARA ROSCAS

GUIA GENERAL DE MANTENIMIENTO - PALTO CHT80-EN27-R14-B - Rev1 (14/09/2023)

En todos los casos, y ante la duda, se ruega enviar un reporte via WhatsApp al niimero +54 3564 660969,
Péagina 2 de 2 indicando Niimero de Serie del equipo (chapa identificatoria), fotos, videos y comentarios de lo observado.
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Instrucciones Adicionales EQUIPOS TOMA DE FUERZA (PTO)

Siga cada uno de los puntos de esta guia antes de comenzar a operar el
& equipo. Ante cualquier duda, consulte el manual completo o bien comuni- CHT80-PTO-U16-BT

quese con el Servicio Técnico.

EN TODO MOMENTO DEBE HABER DOS (2) O MAS PERSONAS EN EL SITIO DE TRABAJO

0- Coémo todo implemento a agricola, el uso de una barra de mando es de suma
precaucion. Siga las instrucciones especificas del Manual para preservar su

integridad y la de las personas que lo acompaiian. —~
El eje estriado de la Caja Multiplicadorra es universal (1 3/8”) pulg. 26 Q

1- Primero, conecte los ACOPLES HIDRAULICOS al tractor y verifique el
funcionamiento del ROLO ALIMENTADOR.

2- SOLO LUEGO acople la Barra de Mando, empezando por el extremo en la
chipeadora, luego extendiendo la barra y conectando a la TDF del tractor,
siempre DETENIDA.

3- Verifique que las protecciones plasticas y cadenas estén en su lugar.

La barra de mando de su chipeadora cuenta en los DOS extremos con seguro

bolita y tuerca giratoria. AJUSTE Y VERIFIQUE. Ante una eventual sobrecarga 540 RPM
del sistema, el Embrague Hidrodindmico funcionara como fusible, protegiendo A
los componentes mecdanicos del equipo. MAXIMO

4- LIBERE lentamente la potencia a la TDF hasta escuchar que la maquina
entra en régimen

5- NUNCA revolucione el tractor a mas de 540 rpm a la salida de la TDF U‘ENGRASE \4

6- PARA RAMAS O TRONCOS >80 mm, trabaje intermitentemente SIN el encla-
vamiento de barra

EMBRAGUE ROTOR
MANTENGA LAS CUCHILLAS AFILADAS. Un desgaste en las cuchillas significa Transmisién SAE 90
una caida significativa del rendimiento del equipo. ‘ Recomendado: 1,7 Its

Maximo: 2,1 Its

Recuerde siempre VERIFICAR EL ENGRASE en todos los puntos méviles segin
las especificaciones del Manual.

El embrague cuenta con un nivel de aceite pre-calibrado para el uso de su
equipo a una potencia calculada de 36 HP. Aumentar o disminuir la cantidad de
aceite en este componente provocara variaciones en el rendimiento de su
equipo. Consulte con Fabrica antes de modificar dicha cantidad para obtener
un mayor rendimiento ya que otros componentes pueden sufrir desgaste
prematuro.

En todos los casos, y ante la duda, se ruega enviar un reporte via WhatsApp al niimero +54 3564 660969,
Pagina 1 de 1 indicando Nimero de Serie del equipo (chapa identificatoria), fotos, videos y comentarios de lo observado.
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